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BONDEX ZAPON LACK

e Farbloser Nitrozellulose — Uberzugslack fur Mébelbeschlage.
e Zur Auffrischung von Mébelbeschlagen aus Metall.
e Vermindert das Anlaufen von Modbelbeschlagen.

1. Allgemeine Beschreibung

1.1 Produktbezeichnung BONDEX ZAPON LACK

1.2 Hersteller PPG Coatings Deutschland GmbH.

1.3 Produktart Ldsemittelhaltiger Nitrozellulose Lack.

1.4 Anwendung Innen: Fur Mdbelbeschlage aus Metall.

15 Produktwirkung Farbloser, glanzender dinnflussiger Uberzugslack.
1.6 Farbton Farblos.

Die Farbwirkung wird von der Metallbeschaffenheit
mitbestimmt. Probeanstrich anlegen.

1.7 Lieferform Dunnflussig.

1.8 Verpackung 250 ml Dose und 300 ml Spraydose

2.0 Zusammensetzung / Eigenschaften

2.1 Inhaltsstoffe Nitrozellulose-Lack.

2.2 Losemittel Nitrobasis.

2.3 VOC-Gehalt -

2.4 Geruch Arttypisch nach Nitrozellulose. Nach dem Trocknen geruchlos.

2.5 Verbrauch 60-80 ml/m? / je Anstrich in Anhangigkeit von
Oberflachenbeschaffenheit und Konstruktionsart des
Untergrundes. 1 Liter reicht fir bis zu 14 m?. Genaue Menge
durch Probeauftrag ermitteln.

2.6 Trocknungszeit Bei 23°C / 60 % rel. Luftfeuchtigkeit, nach ca. 4 Stunden
trocken und grifffest. Bei niedrigen Temperaturen und/oder
hoher Luftfeuchtigkeit wird die Trockenzeit verlangert.

Probeanstrich durchfiihren.

2.7 Verdinnung Unverdiinnt anwenden.
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2.8 Lagerfahigkeit

3. Untergrund
3.1 Untergrundart

3.2 Untergrund-
Beschaffenheit

3.3 Vorbehandlung
4, Verarbeitung
4.1 Auftragsverfahren

4.2 Verarbeitungshinweise

4.3 Erstbeschichtung

4.4 Renovierungs-
Beschichtung

4.5 Reinigung der

In nicht angebrochenen Gebinden ca. 2 Jahre haltbar. Gebinde
nach Gebrauch gut verschlieen und kurz auf den Kopf stellen.
Kuhl, trocken aber frostfrei lagern und transportieren.

Mdobelbeschlage aus Metall.

Der Untergrund muss trocken, sauber, tragfahig, fett-, 6l- und
wachsfrei sein.

Metallbeschlage mit Nitroverdiinnung entfetten und reinigen.

Streichen (Pinsel) oder Spraydose.

Vor Gebrauch gut aufrihren bzw. schitteln. Verarbeitung und
Trocknung nicht bei Temperaturen unter + 10°C und/oder
relativer Luftfeuchtigkeit > 80%. Um Farbtongleichheit zu
gewahrleisten, nur Material mit gleicher Chargen-Nr. an einer
Flache verarbeiten.

Einschichtiger Auftrag mit 60 — 80 ml/mz2.

Bei Bedarf, wird eine einmalige Nachpflege mit BONDEX
ZAPON LACK empfohlen.

Die endbeschichteten Holzflachen regelmaRig inspizieren.
Kleine Schaden sofort ausbessern — dadurch verlangert
sich die Haltbarkeit.

Bondex Verdinnung auf Nitrobasis.

Werkzeuge
5. Sicherheit / Entsorgung
Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte unserem
Sicherheitsdatenblatt.
6. Allgemeine Hinweise
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Dieses Merkblatt hat die Aufgabe, Uber die Anwendungsmoglichkeiten von BONDEX Zapon Lack
seriés, doch unverbindlich zu beraten. Die technischen Angaben basieren auf jahrelangen
Erfahrungen, entbinden den Verbraucher jedoch nicht, BONDEX Zapon Lack fir den
vorgesehenen Zweck zu Uberprifen.

Wegen der Vielfalt von Verwendungs- und Verarbeitungsméglichkeiten missen jedoch
Verbindlichkeit und Haftung ausgeschlossen werden. In Zweifelsfallen wenden Sie sich bitte an
unsere Vertretungen, unsere Auf3endienstmitarbeiter oder direkt an unsere Anwendungstechnik.
Durch Hinzuziehung unserer Fachberater wird kein Beratungsverhaltnis begrindet. Bei
Erscheinen dieses Merkblattes verliert das vorherige seine Gliltigkeit.
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